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 Requisiti di produzione e qualità per "twist-locks" 

Ogni twist lock da noi prodotto viene spedito con un cartellino cartaceo che contiene tutte le informazioni 

relative alla qualità e alla tracciabilità del twist stesso.  

Possiamo procedere in 2 modi:  

• Certificato di conformità CE. Per fare questo tipo di certificato siamo obbligati ad apporre sui pezzi le 

nostre referenze  

• Etichetta NON CE. La marcatura è più flessibile e possiamo seguire le richieste del cliente  

 

Di seguito è riportato un esempio delle 2 alternative. 

 

 

ETICHETTA NON CE 
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1. Materiale  
 

Tutti i twist lock sono realizzati in materiale 34CrNiMo6 (UNI-EN 10083-1, DIN 17200), da STAMPATO.  

A seguito della spedizione viene fornita una copia del certificato del materiale, che riporta i dettagli del 

materiale (fornitore, numero e data del certificato, materiale, colata, …). 
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2. Bonifica 
 

Il materiale utilizzato per la produzione dei twist lock deve avere le seguenti caratteristiche: HB 320-350 

Dopo la spedizione viene fornita una copia del certificato di bonifica che indica la durezza ottenuta e altri 

dettagli relativi al processo di bonifica. 
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3. Ultrasuoni 

 
Ogni twist lock è sottoposto a controllo a ultrasuoni 100% secondo la norma EN 10228-3. 
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Questo test viene eseguito presso nostri fornitori autorizzati e ai nostri clienti è fornito un certificato del 

test, come il seguente: 
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4. Marcatura 

 

Ogni twist lock è contrassegnato da un numero seriale univoco, attraverso il quale è possibile risalire al 

lotto di produzione.  

Tale seriale è riportato anche nel certificato di alcuni particolari test eseguiti (vedi punto 5) 
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5. Altri test di qualità 

 

Su richiesta del cliente possono essere preventivati ed eseguiti altri test qualitativi (a campione o su tutti i 

pezzi forniti). 

Di seguito qualche esempio. 

 

Controllo con polveri magnetiche 

L'ispezione con particelle magnetiche (MPI) è un processo di test non distruttivo (NDT) per rilevare 

discontinuità superficiali e subsuperficiali in materiali ferromagnetici come ferro, nichel, cobalto e alcune 

delle loro leghe.
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Nel rapporto di prova fornito sono indicati i numeri di serie dei twist lock sui quali è stata effettuata la 

prova 

 

 

 

Il prezzo di questo test varia a seconda del lotto testato: normalmente viene richiesto e quotato in fase di 

offerta. 
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 Test di trazione non distruttivo 

La prova di trazione viene eseguita a un carico predefinito (normalmente 2 x SWL) ea temperatura 

ambiente, seguendo il metodo di prova ISO 6892-1:2016. 

 

 

 

 

 

Per ogni torsione testata è richiesto un contributo (compreso certificato). 
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Nel rapporto di prova fornito sono indicati i numeri di serie dei twist lock sui quali è stata effettuata la 

prova  
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Test distruttivo 

 

 

Il test distruttivo verifica varie caratteristiche del materiale e comprende: 

 Impact Test (Test method: ISO 148-1 : 2016 KV2) 
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 Tensile Test (Test method: ISO 6892-1 : 2016) 
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 Hardness Test (Test method: ISO 6508-1 : 2016 HRC) 

 
 Rating of non-metallic inclusions (Test standard ASTM E45-2005 Method A) 

 

Helid esegue questo tipo di test su un campione per ogni colata di materiale acquistato per la produzione di 

twist lock. 



 

TWIST LOCK: MANUFACTORING AND QUALITY REQUIREMENTS HELID SRL 

 

15 

Nel rapporto di prova fornito è indicata la colata dei twist lock sui quali è stata effettuata la prova
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6. Data e firma 

 

Nel cartellino cartaceo che accompagna il twist è riportata la data di produzione del cartellino e la firma del 

responsabile della qualità. 


